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Morsetto (11) per il collegamento di barre (9, 10) comprendente un corpo (14) definente almeno una 
coppia di guide (40) prismatiche per rispettive barre (9, 10) e mezzi (41) per il bloccaggio delle barre (9, 
10) nelle guide (40), in cui il corpo (14) e fonnato da quattro piastrine di lamiera (15, 16) a due a due 
parallele e affacciate fra loro e collegate sostanzialmente lungo gli spigoli del corpo (14) stesso; le guide 
(40) sono definite, ciascuna, da una coppia di sedi (24) allineate formate lungo rispettivi lati (15d, 16d) di 
due rispettive piastrine (15, 16) affacciate fra loro. 



Figura 2 
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DESCRIZIONE 

di brevetto per invenzione industrials 

di PETRATTO S.R.L., 

di nazionalita italiana, 

con sede a 10 078 VENARIA REALE (TORINO) , 
VIA GUARINO GUARINI, 50. 

Inventore: PETRATTO Giorgio - ° 0 03 A Q Q Q | 
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La preseinte y fflvenzione si riferisce ad un morsetto 
10 per collegare fra loro delle barre . 

Lj' invenzione trova un' applicazione preferita, ma 
non esclusiva, nel collegamento di barre di supporto per 
attrezzi impiegati nella macchine piegatrici- 
incollatrici per la grafica (nel seguito per brevita 
15 "macchine grafiche"), applicazione a cui si fara 
riferimento nel seguito pur senza perdere di generality . 

Le macchine grafiche comprendono generalmente un 
piano di trasporto sul quale vengono fatti avanzare in 
successione gli sbozzati di materiale cartaceo in 
20 foglio, ed una pluralita di attrezzi sospesi sul piano 
di trasporto e atti ad interagire con gli sbozzati per 
assicurarne 1 ' avanzamento (rulli di pressione) o per 
eseguire delle lavorazioni (piegatura, incollaggio, 
ecc). Variando il tipo, il numero e la sequenza degli 
attrezzi possono essere ottenuti manufatti cartacei piu 
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o meno complessi, quali ad esempio cartelline prowiste 
di una o piu tasche, contenitori per CD, ecc. 

Secondo una soluzione nota, gli attrezzi sono 
portati da barre verticali, le quali a loro volta sono 
5 fissate a barre orizzontali sospese sul piano di 
trasporto e fissate direttamente o indirettamente alia 
struttura della macchina. II collegamento fra le barre 
orizzontali e quelle verticali e eseguito, secondo una 
soluzione nota, mediante morsetti comprendenti un corpo 
10 essenzialmente parallelepipedo sul quale vengono 

ricavate, tramite lavorazione meccanica, guide ^ 
prismatiche di sezione trasversale uguale a quella delle *Bf" 
barre da collegare tra loro. Viti di pressione awitate 
nel corpo bloccano longitudinalmente le barre nelle Q $ 
15 nspettive sedi . g 6 



Un problema connesso con i morsetti noti e il loro 
costo elevato, dovuto alle onerose lavorazioni 
meccaniche ed al considerevole spreco di materiale 
asportato sotto forma di truciolo durante tali 

20 lavorazioni. Un altro problema e legato alia necessita 
di disporre di morsetti prowisti di guide di diversa 
sezione per vari tipi di barre, il che incrementa 
ulteriormente il costo complessivo dell 9 attrezzatura . 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione 

25 di un morsetto del tipo brevemente descritto, il quale 
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consenta di risolvere i problemi connessi con i 
dispositivi noti e sopra specif icati. 

II suddetto scopo e raggiunto da un morsetto 
secondo la rivendicazione 1. 

Per una migliore comprensione della presente 
invenzione viene descritta nel seguito una forma 
preferita di attuazione, con riferimento ai disegni 
allegati, nei quali: 

la figura 1 e una vista laterale parziale ed in 
parziale sezione di una macchina grafica prowista di 
morsetti secondo 1' invenzione: 

la figura 2 e una vista prospettica dall'alto di un 
morsetto secondo 1' invenzione utilizzato per il 
collegamento di due barre ; 

la figura 3 e una vista prospettica dal basso del 
morsetto secondo 1 ' invenz ione ; 

le figure 4 e 5 sono viste frontali di rispettivi 
particolari del morsetto delle figure 2 e 3 . 

Con riferimento alia figura 1, e indicata nel suo 
complesso con 1 una macchina piegatrice- incollatrice per 
la grafica. 

La macchina 1 comprende una struttura di supporto 2 
fissa, una pluralita di rulli 3 motorizzati definenti un 
piano di trasporto 4 sul quale vengono fatti avanzare in 
successione sbozzati 5 di materiale cartaceo in foglio, 



ed una pluralita cii attrezzi 6 sospesi sul piano di 
trasporto ed atti ad interagire con gli sbozzati 5. 

A titolo di esempio, in figura 1 e illustrato un 
attrezzo 6 di pressione prowisto di una serie di rulli 

5 folli 7 cooperanti elasticamente con gli sbozzati 5 per 
mantenerli a contatto con i rulli 3 del piano di 
trasporto ed assicurarne 1 ' avanzamento ; la macchina 1 e 
normalmente equipaggiata con attrezzi di lavorazione, 
non illustrati, per eseguire delle lavorazioni 

10 (piegatura, incollaggio, ecc.) sugli sbozzati 5. 
Variando il tipo, il numero e la sequenza degli 
attrezzi e possibile eseguire diversi tipi di 
lavorazioni sugli sbozzati per ottenere manufatti oiu o 
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meno complessi. Gli attrezzi 6 non vengono tuttavia -4; '3 

SI 

15 descritti in dettaglio in quanto non facenti parte 
dell ' invenzione . 

Sulla struttura 2 della macchina sono fissati dei 
portali 8 di supporto, dei quali solo uno e illustrato, 
ed ai quali gli attrezzi 6 sono sospesi tramite una 

20 pluralita di barre 9, 10 collegate fra loro a formare 
opportune travature di supporto . Piu in particolare, 
vengono utilizzate delle barre 9 orizzontali sopportate 
dai portali 8 e disposte longitudinalmente rispetto al 
piano di trasporto 4, e delle barre 10 verticali le 

25 quali supportano gli attrezzi 6 e sono f; 
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barre 10 tramite morsetti 11 costituenti l'oggetto 
dell' invenzione. 

Nelle figure 2 e 3 e illustrato un mprsetto 11 
secondo 1 ' invenzione . II morsetto 11 comprende un corpo 
5 14 sostanzialmente a forma di parallelepipedo cavo 
aperto su due facce opposte e formato da quattro 
pias trine 15, 16 a due a due parallele fra loro, le 
quali definiscono rispettive facce del corpo. Le 
piastrine 15, 16 sono convenientemente realizzate 

10 mediante taglio a laser a partire da lamiera di acciaio 
di spessore relativamente elevato, ad esempio 5 mm. 

Le piastrine 15, 16 sono a due a due uguali fra 
loro e sostanzialmente conformate a C asimmetrica. ' 
Cxascuna piastrina 15, 16 presenta un primo ed un \:: & 

15 secondo lato 15a, 15b, rispettivamente 16a, 16b, opposti 
fra loro e sagomati in modo da accoppiarsi ad incastro 
con lati complementari delle piastrine adiacenti per 
formare gli spigoli del corpo 14 del morsetto. In 
particolare, i lati 15a, 16b presentano un risalto 

20 rettangolare 18 centrale delimitato lateralmente da due 
recessi 19 di profondita pari alio spessore delle 
piastrine, i lati 15b, 16a presentano un recesso 
centrale 2 0 avente profondita pari alio spessore delle 
piastrine e larghezza pari a quella dei risalti 18, e 

25 delimitato lateralmente da due spalle 21 complementari 
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ai recessi 19. 

Ciascuna piastrina 15, 16 e prowista inoltre di un 
terzo lato 15c, 16c sostanzialmente rettilineo, e di un 
quarto lato 15d, 16d poligonale concavo formante una 
sede quadrangolare 24 per una barra 9 o 10 . Le sedi 24 
sono delimitate da un bordo di fondo 25 parallelo al 
terzo lato 15c, 16c e da una coppia di bordi 26, 27 
laterali paralleli fra loro e delimitanti con il primo 
ed il secondo lato 15a, 15b, rispettivamente 16a, 16b, 
rispettive porzioni 28, 29 asimmetriche della relativa 
piastrina. In particolare, le porzioni 28 sporgono dal 
bordo di fondo 25 di una lunghezza minore di un primo 
lato della corrispondente barra, le porzioni 2 9 sporgono 
dal bordo di fondo 25 di una lunghezza maggiore del 
primo lato della corrispondente barra 9 o 10 e terminano 
con un dente 30 di ritenzione rivolto verso 1 ' interno 
della sede 24 e delimitato verso il bordo di fondo 25 da 
un fianco 31 disposto ad una distanza pari al primo lato 
della barra rispetto al bordo 25 stesso. Il dente 30 ha 
una superficie di testa 32 disposta ad una distanza dal 
bordo 26 interno della porzione 28, misurata in 
direzione parallela al bordo di fondo 25, almeno pari al 
secondo lato della barra, in modo da consentirne 
1 ' inserimento in direzione trasversale. 

Le piastrine 15 formano due facce adiacenti del 



corpo 14 e sono assemblate con le sedi 24 rivolte da 
parti opposte; analogamente, le pias trine 16 formano le 
altre due facce, tra loro adiacenti, del corpo 14 e sono 
assemblate con le sedi 24 rivolte da parti opposte, le 
sedi 24 delle piastrine 15, 16 opposte essendo disposte 
dalla stessa parte del corpo 14 ed allineate fra loro, 
in modo da formare una guida prismatica 40 per una 
rispettiva barra 9 o 10 . Le guide prismatiche 40 formate 
dalle due coppie di piastrine 15, 16 opposte sono 
perpendicolari tra loro e rivolte da parti opposte del 
corpo 14 . 

II morsetto 11 e prowisto infine di una coppia di 
viti 41 di pressione awitate in corrispondenti fori 42 
delle piastrine 15 ed atte a serrare in uso le barre 9, 
10 contro i rispettivi bordi 27 delle sedi 24. 

Le piastrine 15, 16 sono convenientemente collegate 
fra loro mediante saldatura, di tipo convenzionale o a 
laser . 

II funzionamento del morsetto 11 e il seguente . 

Ciascuna barra 9, 10 pud essere inserita 
trasversalmente nella relativa guida 4 0 in quant o pud 
passare fra i denti 30 ed il bordo 26 delle relative 
sedi 24 formanti la guida stessa. Una volta introdotta, 
la barra 9, 10 e bloccata trasversalmente fra i denti 3 0 
ed i bordi di fondo 25 delle sedi 24 sostanzialmente 
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senza gioco; e quindi suff.iciente awitare le viti 41 
per bloccare le barre 9, 10 contro i bordi 27. 

Da un esame delle caratteristiche dei morsetti 11 
realizzati secondo la presente invenzione sono evidenti 

5 i vantaggi che essa consente di ottenere. In 
particolare, i morsetti 11 sono realizzati in modo 
semplice ed economico a partire da piastrine 15, 16 di 
lamiera con un minimo spreco di materiale. Inoltre, 
grazie al taglio a laser e possibile eseguire il taglio 

10 lungo percorsi relativamente complessi, come quelli 
definiti dai profili dei lati delle piastrine 15, 16, in 
modo precise ed accurato senza richiedere costose 



Infine, le dimensioni delle piastrine 15, 16 ed in 
15 particolare delle sedi 24 possono essere variate per 
adattarle a diverse dimensioni delle barre 9, 10, 
potendosi cosi ottenere serie di morsetti 11 diversi a 
costi contenuti . 

Risulta infine chiaro che ai morsetti 11 possono 
20 essere apportate modifiche e varianti che non escono 
dall'ambito di tutela delle rivendicazioni . In 
particolare, le sedi 24 delle piastrine 15, 16 possono 
essere diverse fra loro, nel qual caso le quattro 
piastrine sono I 7 una diversa dall'altra. 
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operazioni di ripresa su macchine utensili. t£ t-. 



RIVENDICAZIONI 
1.- Morsetto (11) per il collegamento di barre (9, 
10) comprendente un corpo (14) definente almeno una 
coppia di guide (40) prismatiche per rispettive dette 
5 barre (9, 10) e mezzi (41) per il bloccaggio delle dette 
barre (9, 10) nelle dette guide (40) , caratterizzato dal 
fatto che il detto corpo (14) e formato da quattro 
piastrine (15, 16) di lamiera a due a due parallele e 
affacciate fra loro e collegate sostanzialmente lungo 



10 gli spigoli del detto corpo (14) , dette guide (40) 
essendo definite, ciascuna, da una coppia di sedi (24) 
allineate formate lungo rispettivi lati (15d, 16d) di 
due rispettive piastrine (15, 16) affacciate fra loro. 




2. - Morsetto secondo la rivendicazione 1, Iff 
15 caratterizzato dal fatto che le dette piastrine (15, 16) 

sono ottenute mediante taglio a laser. 

3. - Morsetto secondo la rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzato dal fatto che le dette piastrine (15, 16) 
sono prowiste, ciascuna, di un primo ed un secondo lato 

20 (15a, 15b; 16a, 16b) opposti, estendentisi lungo detti 
spigoli del corpo (14) e sagomati in modo da accoppiarsi 
ad incastro rispettivamente con lati complementari (15a, 
15b; 16a, 16b) delle piastrine adiacenti. 

4. - Morsetto secondo una qualsiasi delle 
25 rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che 
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le dette piastrine (15, 16) hanno forma di C asimmetrica 
e cotnprendono una coppia di porzioni (28, 29) di 
lunghezza diversa estendentisi da parti opposte della 
detta sede (24), detta sede (24) essendo delimitata da 
5 un bordo di fondo (25) e rispettivi bordi interni (26, 
27) delle dette rispettive porzioni (28, 29). 

5. - Morsetto secondo la rivendicazione 4, 
caratterizzato dal fatto che la maggiore delle dette 
porzioni (28, 29) termina con un dente (30) rivolto 

10 verso l'interno della sede (24) ed avente un fianco (31) 
disposto ad una distanza dal detto bordo di fondo (25) 
pari alia lunghezza di un primo lato della rispettiva 
detta barra (9, 10) ed una superficie di testa (32) 
disposta ad una distanza dal bordo interno (26) 

15 dell'altra porzione almeno pari alia lunghezza di un 
secondo lato della barra. 

6. - Morsetto secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedent! , caratterizzato dal fatto che 
le dette piastrine (15, 16) sono a due a due uguali tra 

20 loro. 

7. - Morsetto secondo la rivendicazione 6, 
caratterizzato dal fatto che le due piastrine (15; 16) 
uguali fra loro sono adiacenti fra loro e disposte con 
le relative sedi (24) rivolte da parti opposte del detto 

25 corpo (14) . 
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8.- Macchina grafica comprendente una struttura di 
supporto (2) , un piano di trasporto (4) per 
1' avanzamento in successione di sbozzati (5), ed una 
pluralita di attrezzi (6) vincolabili alia detta 

5 struttura di supporto (2) al di sopra del detto piano di 
trasporto (4) tramite una pluralita di barre (9, 10), 
caratterizzata dal fatto chele dette barre (9, 10) sono 
collegate fra loro mediante una pluralita di morsetti 
(11) secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 

10 precedent! . ^ 
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Morsetto 



per 



il 



collegamento 



di 



barre, 



sostanzialmente come descritto ed illustrato nei disegni 



15 descritta ed illustrata nei disegni allegati. 



allegati . 
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Macchina 



grafica, 



sostanzialmente 



come 




p . l . : 



PETRATTO S.R.L. 
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